MAKINE TEKNISYENI

TANIM

Bir makinenin ve ilgili donanimin pargalarini, yapim resmine uygun olarak,
elle veya takim tezgahlarindan yararlanarak yapan, birlestiren, makineyi
caligtiran, bozuldugunda onaran, gerektiginde makine parcalarinin yapim
resmini ve detaylarini ¢izen kisidir.

A- GOREVLER

KULLANILAN ARAC
GEREC VE EKiPMAN

BURSA

Her tiirlii makinenin bakim ve onarimini yapar,

Birden fazla sayida parcanin birlestirilmesi ile meydana gelen iirliniin,
yapim resimlerini ve Ozelliklerini inceler, verilen talimatlara gore
birlestirme (montaj) ve parcalara ayirma (demontaj) islemlerini yapar,
Montaj sirasinda ortaya ¢ikan hatali parga ve yari islenmis parcalari

ayirir, kalite kontroliinii yapar,

Gerektiginde montaj hattina, malzeme, hammadde ve yar1 islenmis

uriinii tasir,

Montaj iglemi sirasinda 6lgiileri hesaplar ve igslemin sirasini planlar,

Montaj islemlerinde islenmesi gereken metal parcalarin istenilen

Olciilerde olmasi i¢in gerekli 6l¢iim islemlerini yaparak keser ve bigim
VErir,

Metal parcalarin 1s1l islem (sertlestirme) islerini yapar, baglanti yerlerini
ve catlaklar1 lehimler veya kaynak yapar,

Uretilen makine elemanlarinin (parcalarinin) gesitli 6lcii aletleri ile
kontroliinii yapar,

Montaj islemi tamamlanan makine pargasinin veya makinenin

calismasini izler, test eder.

Montaj takim, cihaz ve donanimlari, anahtar takimlari, ¢esitli penseler,
Cesitli presler, elektrik ve oksijen kaynak makinesi, tesviyeci aletleri,

hava kompresorii, hidrolik ve mekanik kaldiricilar, tasiyicilar, ¢esitli takim
tezgahlari,

Degisik 0Ol¢ii ve caplarda vidalar, somunlar, perg¢inler, kutu profil,
kosebentler (U ve + gibi kiiciik profiller), parca ve yart mamuller, metal
parcalar,

Cesitli 6lgme ve kontrol alet ve cihazlari.

A 1.12014/1



MAKINE TEKNISYENI

B- MESLEGIN GEREKTIRDIiGI GENEL OZELLIKLER

Makine Teknisyeni olmak isteyenlerin;

Sekil ve uzay iliskilerini algilama giiciine,

Mekanik yetenege sahip

Goz ve elleri esgiidiimle kullanabilme giiciine sahip,
Alet ve makinelerle ugrasmaktan hoslanan,

- Dikkatli ve tedbirli

kimseler olmalar1 gerekmektedir.

C- CALISMA ORTAMI VE KOSULLARI

BURSA

Makine Teknisyenleri, fabrika ve atolyelerde c¢alisirlar. Caligma ortami
giiriiltiiliidiir. Makine teknisyeni birinci derecede alet ve makinelerle ilgili
olup genellikle bir ekibin iiyesi olarak ¢alisir. Is genellikle ayakta yiiriitiiliir.
Calisirken meslektaglariyla, isveren, usta, formen ve miihendislerle,
miisterilerle ve gerektiginde malzeme saticilar ile iletisimde bulunur. Calisma
sirasinda i giivenliginin  gerektirdigi Onlemler almmadig takdirde
yaralanmalar olabilir.
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D- MESLEK EGiTiMi

MESLEK EGITIMININ

VERILDIGI YERLER
Meslegin egitimi daha onceki yillarda meslek liselerinin Makine
boliimiinde verilmekte iken yeni uygulamaya gore bu isimde alan ve dal
bulunmamaktadir. Asagidaki egitimle ilgili bilgiler egitimin verildigi
donemi kapsamaktadir

MESLEK EGITIMINE

GIRIS KOSULLARI

- Ortaokulu tamamlamis olmak,
- Milli Egitim Bakanliginca okul tiirlerine ve alan/dala gore belirlenen
giris kosullarini tagimak.

EGITIMIN SURESI
VE ICERIGI

- Meslegin egitim siiresi 4 yildir.

- Ortak genel kiiltiir dersleri 9. sinifta verilmekte olup yil sonunda 6grenci
alanini belirler.

- Alanda yer alan tiim dallara yonelik ortak yeterlikleri kazandiran dersler

10. sinifta verilmektedir.

- 10. siifin sonunda, bolgesel ve sektorel ihtiyaglar, okulun donanima,
ogretmen ve fiziki kapasitesi ile 6grencilerin 1lgi ve istekleri de dikkate
alinarak dal se¢imi yapilmaktadir.

- Dala ait yeterlikleri igeren dersler 11. ve 12. siifta verilmektedir.

Mesleki egitim, okulda teorik/uygulamali, isletme ve atdlye ortamlarinda
ise uygulamali olarak verilmektedir.

EGITIM SONUNDA ALINAN
BELGE-DIPLOMA

Meslek egitimini bitirenler meslek lisesi diplomasi verilmektedir.
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E- CALISMA ALANLARI VE i$ BULMA OLANAKLARI

Makine Teknisyenleri, seri veya parca isi makine {iretimi yapan isletmelerde,
makine montaj at6lyelerinde, makine-motor ve mekanik cihazlar {ireten
isletmelerin yapim ve montaj bdliimlerinde caligirlar.

Gilinlimiizde rekabetin ve Kkalitenin 6nem kazanmasi, 06zellikle makine
imalatinda yeni teknolojilerin kullanilmasi ve yeni teknolojik makinelerin
sanayimize girisiyle makine montaji alaninda yetigmis teknik elemanlar 6n
plana ¢ikmaktadir.

Bu alanda kendisini yetistirmis nitelikli elemanlara ihtiyag vardir.

F- EGITIM SURESINCE VE EGIiTiM SONRASI KAZANC

EGITIM SURESINCE

EGITIM SONRASI

BURSA

- 3308 sayili “Mesleki Egitim Kanunu” geregince, isletmelerde mesleki
egitim gdren Ogrencilere, asgari licretin net tutariin yirmi ve iizerinde
personel ¢alistiran isyerlerinde yiizde 30’ undan, yirmiden az personel
calistiran igyerlerinde yiizde 15’inden asag1 olmamak {izere ticret verilir.

- Egitim goren 6grencilerin is kazasi ve meslek hastaliklar ile ilgili
sigorta primleri devletge karsilanir.

- Ogrenciler, mesleki egitim yaptiklar isletmelerin sosyal imkanlarindan
faydalanir.

Degisik firma ve is kollarina gore ticret degisiklik gdstermekle beraber, en az
asgari licret, en ¢cok da asgari licretin 4 kat1 tutarinda ticret alinmaktadir.
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G- MESLEKTE iLERLEME

MESLEKI EGITIMDE iLERLEME

Meslek liselerinin  Makine bolimiinden dalindan mezun olanlar,
alanin/boliimiin ~ devami  niteliginde olan ve  YKS Kilavuzunda
belirtilen yiiksekogretim (6n lisans/lisans) programlarini tercih ettikleri takdirde
ek puan verilmektedir.

Ayrica mezunlar, yiikksekogretime giris sinavlarinda basarili olduklar: takdirde,
YKS Kilavuzunda belirtilen programlara yerlestirilebilirler.

IS HAYATINDA ILERLEME

BENZER MESLEKLER

BURSA

Endiistri meslek lisesi, teknik lise ve anadolu teknik liselerin ilgili
boliimlerinden mezun olup da bu meslegi yapanlar; usta, ustabasi, formen, sef
vb. pozisyonlara yiikselebilirler.

Belirli bir tip makine montaji konusunda uzun siire ¢alisma uzmanlagsmayi
saglayabilir.

- Tornaci,

- Frezeci,

- Tesviyeci,

- Makine Modelcisi,

- Makine Teknikeri,

- Bilgisayarli-Niimerik Kontrol Teknisyeni,
- Mikroteknik Teknisyeni,

- Kalip Teknisyeni (metal).
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H- EK BiLGILER

GOREV
- Is organizasyonu yapar,
- Cevre koruma onlemleri alir,
- Issagh@ ve giivenligine iliskin faaliyetleri uygular,
- Kalite Yonetim Sistemi kurallarina uygun calisir,
- Mesleki gelisim faaliyetlerinde bulunur.
I- KAYNAKCA

- ISKUR "Tiirk Meslekler S6zIiigii" Ankara-1983 Yayin No:173,

- "Metal Sanayii Is Gruplandirma Sistemi" Tiirkiye Metal Sanayicileri
Sendikas1 Yayinlari,

- www.megep.meb.gov.tr adresli web sayfasi

- "Okul Sanayi Ortaklasa Egitimi Projesi" (OSANOR) yayini,

- Meslek elemanlari,

- Meslek Danigsma Komisyonu (MEDAK) {iyesi kuruluslar.

I- AYRINTILI BiLGI iCIN

- llgili egitim kurumlar,

- Tiirkiye Is Kurumu web sayfas1 www.iskur.gov.tr

- Ulusal Meslek Bilgi Sistemi http://mbs.meb.gov.tr/

- Olgme Se¢me ve Yerlestirme Merkezi http://osym.gov.tr/

- Biinyesinde Meslek Bilgi Merkezi Bulunan Calisma ve Is Kurumu il
Miidirliikleri/Hizmet Merkezleri

Bu dosya; meslek secme asamasinda olan gengleri bilgilendirme amacl olup, meslek

mensuplari, isyerleri, meslegin egitim yerleri ve meslek odalarindan bilgi alinarak
olusturulmustur.
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